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Basisanordnung fur dynamoelektrische Maschlne 



Die Er-f indung bez-ieht sich allgemein auf Bef est igungen oder 
Basisanordnungen zum festen Montieren von dynamoelektri- 
schen Maschinen auf einer ebenen Bef estigungsf lache . 

Basisanordnungen / die an eine auBere Unifangsf lache von dem 
Mantel einer dynamoelektrischen Maschine angepaBt sind, 
sind beispielsweise- aus der' US-A-1 , 36 1 , 1 36 (7. Dezember 
1920) und 3,501,660 (2 3. Marz 1984) bekannt . Die bekannten 
Anordnungen sind aus Metallblech gebildet , das entweder an 
der AuBenf lache des Maschinenmantels angeschweiBt oder. 
durch eine Preflpassung angebracht 1st. In einer Anordnung, 
die in der FR-U-2 , 3 1 6 , 849 (28. Januar 1977) ■ beschrieben 
ist, bilden zwei mi teinander verriegelte Metallblechhalf ten 
ein V, dessen obere Enden mit einem Motor durch Schrauben 
verbunden sind. Die gegenuberliegenden Enden der Half ten 
weisen Offnungen auf, urn Bef estigungselemente zum Befesti- 
gen der Anordnung an einer Bef est igungsf lache auf zunehmen. 

Weiterhin beschreibt die US--A-3 , 1 45 , 959 elasti.sche Befesti- 
gungsmittel zur Halterung eines Elektromotors im Abstand 
auf einer Basis, die Klernmabschnitte , Verr iegelungsab- 
schnitte und zwei Schenkelabschnit te aufweist, die zusam- 
menarbeiten, um'den Motor stabil zu haltern und die Uber- 
tragung von Torsionsschwingungen von dem Motor auf • die Ba- 
sis zu begrenzen. 



GemaB der US-A-4 , 028 , 568 weist ein Wechselspannungsgenera- 
tor fur ein Fahrzeug einen. Statorrahmen mit einem Sta- 
torkern auf , der aus zwei Schilden und einem zylindrischen 
Gehause aufgebaut ist, wobei die Schilde, das zylindrische 
Gehause und der Statorkern integral miteinander verschweiBt 
sind. 

Die vorstehend genannten Basisanordnungen sind jedoch nicht 
in der Weise beschrieben, daB eine Maschinenwelle in einer 
gewahlten von zwei Hohen iiber der Bef estigungsf lache ange- 
ordnet werden kann, urn unterschiediiche Industrie-Standards 
zu erfiillen, beispielsweise diej enigen , die von der Natio- 
nal Electric Manufacturers Association (NEMA) , Veroffentli- 
chungsnummer MG1-1978, und der International Electrotechni- 
cal Commission (IEC) , Verof f entlichungsnummer 72, vorge- 
schrieben sind. 

Obwohl die Abmessungs-Standards , die durch die beiden obe.n 
genannten Organisationen vorgeschrieben werden, fur eine 
gegebene Maschine 'einer gewissen Nennleistung recht nahe 
beieinander liegen " konnen , ist es erf orderlich, unter- 
schiediiche Basisanordnungen fur die Maschinen zu fertigeh, 
um sie an das Maschinengehause oder die Mantelumf ange anz'u- 
passen und, was noch wichtiger ist, die Mantel in einer 
richtigen Hohe iiber der Bef estigungsf lache anzubringen, so 
daB die Achse einer Rotorwelle der Maschine in der Hohe, 
die durch den interessierenden Standard vorgeschrieben ist, 
iiber die Bef estigungsf lache hinausr.agt 

Ein weiteres Problem entsteht," wenn die bekannten Metall- 
bl'ech-Basisanordnungen einmal an dem Maschinenmantel ange- 
schweifit sind; dann .wird es schwierig, wenn nicht sogar un« 
moglich, sie von der Maschine zu losen, falls eine anders- 
artige Bef estigung, beispielsweise ein Schild des C-Fla- 
chen-' oder D-Flanschtyps , an der Maschine ersetzt werden 
soil. 
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Zusammenf assung del: Erfindung 

Es'ist Aufgabe der Erfindung, die vorstehend genannten und 
andere Nachteile in den bekannten Maschinen-Basisanordnun- 
5 gen zu iibefwinden. 

Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, eine Basisanordnung 
zum Montieren einer dynamoelektrischen Maschine auf einer 
Bef estigurigsf lache zu schaffen, die die Maschine in einer 
10 gewahlten Hohe liber der Bef estigungsf lache haltern kann. 

Weiterhin ist es Aufgabe. der Erfindung,. eine losbare Ba- 
sisanordnung. zu schaffen, in der -, ein Auf lagerabschni tt von 
• einem Basisteii in einer Weise an dem Maschinenmantel ange- 
15 schweiBt ist, die gestattet, daB die VerschweiBuhgen rela- 
tiv einfach qhne Beschadigung der Maschine beseitigt werden 
konnen . . » 

Gemaft der Erfindung, wie sie beansprucht ist, weist eine 
20 Basisanordnung fur eine dynamoelektrische Maschine ein im 
wesentlichen rechteckiges integrales Metallblech auf, das 
ebene Fu/Babschnit te , einen Auf lagerabschnitt' zwischen den 
FuBabschnitten und Schenkelabschnitte auf weist, die von ei- 
nem entsprechenden FuBabschnitt nach oben geneigt sind in 

2 5 Richtung auf die Achse des Maschinenmantels und mit Enden 

des ; Auf lagerabschnitts verbunden sind. Die ebenen FuBab- 
schnitte konnen gezogen werden, urn die Hohe zu vergro'Bern, 
• an der eine axiale Mittelli'nie von einer bogenf ormigen 
Oberflache auf dem Auf lagerabschni tt uber der Bef estigungs- 
30 flHche gehaltert wird. Dement sprechend verlauft die Achse ' 
der Maschinenrotorwelle in einer groBeren von zwei unter- 
schiedlichen Hohen, die ftir die Rotorachse beispielsweise 
durch Industrie-Standards vorgeschrieben sind. - 

3 5 GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung ist der Auflage- 

rabschnitt an dem Mantel durch wenigstens einige der Befe- 
stigungslocher in dem Auf lagerabschnitt in einer Weise an- 
geschweiBt, die gestattet, daB die SchweiBstellen mit einem 



Schleif werkzeug auf geschni tten werden konnen und der Auf la- 
gerabschnitt von dem Mantel getrennt werden kann. 

Die verschiedenen neuen Merkmale, die die Erfindung kenn- 
zeichnen, sind insbesondere in den Anspriichen herausge- 
stellt, die einen Teil der vorliegenden Offenbarung bilden. 
Fur ein besseres Verstandnis der Erfindung, der dadurch er- 
zielbaren Vorteile und spezieller Aufgaben, die durch ihre 
Verwendung gelost werden konnen, wird auf die Beschreibung 
unci die Zeichnungen verwiesen, in denen bevorzugte Ausfiih- 
r'ungsbeispiele der Erfindung beschrieben und dargestellt 
sind. • 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen 

Figur 1 ist eine teilweise geschnittene Endansicht von 
einer Basisanordnung gemaB der Erfindung, die' einen Mantel 
von einer dynamoelektris'chen Maschine auf einer Befesti- 
gungsflache tragt;, 

Figur 2 ist eine Seitenansicht von eineiu Endabschnitt 
der Basis und Maschine gemaB. Figur 1 . 

Figur 3 ist eine Draufsicht auf 'die .Basisanordnung aus 
der Sicht von unten auf die Maschine gemaB Figur 1; 

Figur 4 ist - eine. Draufsicht auf ein zweites Ausfiih- 
rungsbeispiel .fiir die Basisanordnung aus einer Sicht von 
einer Befest'igungsf lache nach oben; . 

Figur ; 5 ist eine Seitenansicht .der Basisanordnung ge- 
maB Figur 4; 

Figur 6 ist eine Endansicht der Basisanordnung gemaB 
Figur 4 und zeigt einen Auf lagerabschni t t , der in einer er- 
sten vorgegebenen Hohe. iiber einer Bef estigungsf lache gehal- 
tert ist'; und 

Figur 7 ist eine Endansicht der Basisanordnung gemaB 
Figur. 4 und zeigt den Auf lagerabsehnit t , wie er in einer 
zweiten vorgegebenen Hohe uber der Bef estigungsf lache ge- 
haltert ist. 
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Beschreibung des bevorzugten Ausf uhrungsbeispiels . - 

Figur 1 zeigt eine Basisanordnung 10 gemaB der Erfindung, 
" auf der ein auBeres Gehause oder ein Mantel 12 von einer . 
5 dynamoelektrischen Maschine angebracht ist. Der Mantel 12 
hat einen im wesentlichen zylindrischen Querschnitt, und 
die Maschine weist eine Rotorwelle 14 auf, die koaxial mit 
dem Mantel 12 und ist so angeordnet , daB sie parallel zu 
und in einer gewissen Hohe" H iiber einer Bef estigungsf lache 
10. 16 verlauft. Die Hohe H kann beispielsweise zwischen 113,54. 
mm und 114,30 mm im Fall eines Typs 182/184 FR NEMA- Stan- 
dard und zwischen 1 1 2 nun bis 111,5 mm fur einen Typ 
112S/112M FR IEC-Standard betragen. 

15 Die Basisanordnung 10 ist aus einera im wesentlichen 

recht'eckigen integralen Metallblech gebildet und weist FuB- 
abschnitte- 18a, 18b, einen Auf lagerabschnitt 20 zwischen 
den FuBabschnitten 18a, 18b und Schenkelabschnitte 2 2a, 22b 
auf , die jeweils von einem entsprechenden FuBabschnitt 18a, 

20 18b schrag nach oben verlaufen-in einer Richtung auf die 

Achse des Mantels 12 und die in axial verlaufende Enden des 
Auf lagerabschnittes 20 " tibergehen. 

Der Auf lagerabschnitt 20 hat eine bogenformige Oberf lache 

2 5 24, die an den Abschnitt des auBeren Umfangs des Mantels 12 

angepaBt ist, der auf der Basisanordnung 10 sitzt. Der Man- 
tel 12 hat einen Satz erster Bef estigungslocher 26a , 26b. 
Die FuBabschnitte 18a,. 18b der Basisanordnung 1 0 haben 
einen Satz zweiter Bef estigungslocher 28a, 28b zum Aufneh- 
30 men eines Bolzenteils 30a, 30b, der die ebenen FuBab- 
schnitte 18a, 18b an der Bef est igungsf lache 16 fixiert. 

Die Befestigungsf lache 16 hat s eine Bolzenlochkonf igurat ion, 
die einen der Industrie-Standards erfullt, an den die Ba- 

3 5 sisanordnung 10 angepaBt werden kann. 

Ein dritter Satz von Bef estigungslochern 32a, 32b ist in 
dem Auf lagerabschnitt 20 vorgesehen fur eine Ausrichtung 



mit wenigstens einigen des ersten Satzes der 
Bef estigungslocher 26a, 26b in dem Maschinenmantel 12. 
Schraubbolzen 34a, 34b sind in einigen Bef est igungslochern 
32a, 32b des dritten Satzes . auf genommen, um mit Gewinden in 
dem ersten Satz von Lochern in Eingriff zu kommen und .den 
Auf lagerabschnitt 20 an dem Mantel zu befestigen. Schienen- 
abdeckteile 36a, 36b haben jeweils ein seitliches Ende 36c, 
36d, das gegen einen entsprechenden FuBabschnitt 18a, 18b 
der Basis verschraubt ist und Mittel bildet, urn Bolzenwel- 
len oder -schafte 38a, 38b zu iiberdecken. Diese Telle sind 
an seitlichen Enden 36e, 36f : verankert , indem sie iiber eine 
entsprechende Bolzenwelle 38a, 38b gehakt sind. Die Bolzen 
oder Wellen 38a, 3 8b verlaufen axial zur Maschine nahe dem 
auQeren Umfang des Mantels 1 2 in dem Bereich vonjedem 
Schenkelabschnitt 22a, 22b und befestigen Endrahmen oder 
Abdeckungen 40 der Maschine gegen die of fenen : Enden des 
Mantels 12. (siehe Fig. 2) . . . 

Wenn die Basisanordnung 1 0 an der Bef estigungsf lache 16 an 
den FuBabschnitten 1 8a, 18b durch die Bolzenteile 30a,. 30b 
befestigt. ist und der Maschinenmantel 12 fest gegen den 
Auf lagerabschnitt 20 sitzt, halten die Schenkelabschnitte 
22a, 22b die axiale Mittellinie der bogenf ormigen . Oberf la- 
che 24 (d.h. die Linie, zu der die bogenf ormige Oberf lache 
24 symmetrisch ist) in einer vorbestimmten Hohe h iiber der.. 
Bef estigungsf lache 16. Die vorbestimmte Hohe h ist s'o,*- dafi 
die Achse der Maschinenrotorwelle 1 4 in der gewahlten Hohe 
H parallel zu der Bef estigungsf lache 16 ist. 

GemaB der Erfindung konnen die ebenen FuBabschnitte 18a, 
18b gezogen werden, um die vorbestimmte Hohe h um eine vor- 
bestimmte GroBe' zu erhohen, so da/3 die Achse der Rotorwelie 
1 4 in. einer zweiteri gewahlten Hohe iiber der Bef estigungs- 
f lache 16 verlauft, wobei die zweite Hohe H groBer ist als 
die erste gewahlte Hohe H. 

Beispielsweise kann fiir den " 1 .1 2S/ 1 1 2M FR IEC-Standard eine 
erste vorbestimmte Hohe h in dem Bereich von etwa 6,49 mm 



bis etwa 6,95 mm liegen. Fur den 182/184 FR NEMA-Standard 
kann eine zweite vorbestimmte Hohe h in dem Bereich von 
etwa 8,6 mm bis etwa 9,24 mm liegen. Der genaue Wert fur 
die vorbestimmte Hohe h flir einen bestimmten Standard hangt 
von dem Kriimmungsradius der bogenf ormigen Oberf lache 24 uhd 
der Dicke des Materials ab, das das integrale Metallblech 
der Basisanordnung 1.0 bildet- 

Fiir die Konf iguration der Basisanordnung 10, wie sie in den 
Figuren 1 bis 3 gezeigt ist, wird das integrale Metallblech 
bevorzugt aus Stahl mit geringem Kohlenstof f gehalt gebildet 
und hat eine Dicke von etwa 5,00 nun. Fiir den genannten IEC- 
Standard liegt die erste vorbestimmte Hohe- h vorzugsweise 
in dem Bereich von etwa 6,49 mm bis etwa 6,85 mm. Fiir den 
genannten NEMA-Standard sollten die Schenkelabschni tte 22a, 
22b so gezogen werden, da/3 die zweite vorbestimmte Hohe 'h 
iri dem Bereich von etwa 8,6 6 mm bis etwa 9,02 mm ist. 

Die zweiten Bef estigungslocher 28a, 28b in den ebenen FuB- 
abschnitten 18a, 18b sind libergroB, so daB sie mit beiden 
.Standard-Bolzenlochkonf igurationen zusammenpassen . 

Flir die Bequemlichkeit des Endbenutzers konnen dynamoelek- ' 
trische Maschineri mit der Basisanordnung 10 versehen sein, 
die bereits an d'em Maschinenmantel 12 befestigt ist, und 
die Basisanordnungen konnen • entfernt werden fiir einen Er- 
satz von C-Flachen- pder D-Flansch-artigen Endschilden auf- 
den Maschinen mit einer geringen dabei entstehenden Bescha- 
digung an den Maschinenmanteln oder -gehausen. Wie in Figur 
3 gezeigt ist, sind gemaB der Erfindung einige der Bef esti- 
gungslocher 32a, 32b des dritten Satzes in dem Auflagerab- 
schnitt 20 liber Teilen des Mantels 12 liegend angeordnet . 
Der Auf lagerabschnitt 20 ist durch Puddel-SchweiBen an dem 
Mantel 12 durch wenigstens einige der Bef estigungslocher 
32a, 32b des dritten Satzes in einer Weise befestigt, daB 
die SchweiBstellen mit einem Schneid- bzw. Fraswerkzeug 
auf geschnitten werden konnen und der Auf lagerabschnitt 20 
von dem Mantel getrennt werden^ kann , wenn.der genannte Er- 



satz gewunscht wird. E's ist bevorzugt, daB der 
Auf lagerabschnitt 20 sowohl an dem Mantel 12 als auch an 
dem Maschinenstator, der in dem Mantel eingeschlossen ist, 
durch wenigstens eines der Bef estigungslocher des dritten 
Satzes in dem Auf lagerabschnitt ' 20 angeschweiBt wird. Wie 
aus Figur 3 ersichtlich ist, sind die zwei Bef estigungslo- 
cher 32a, 32b, die mit S markiert sind und in der Mitte 
zwischen den axialen Enden der Basisanordnung 10 angeordhet 
sind, in dem Auf lagerabschnitt 20 vorgesehen, urn eine 
Punkt- oder Puddel-SchweiBung des Auf lagerabschnit tes an 
dem Maschinenmantel und dem eingeschlossenen Statorkern zu 
gestatten. ... 

Ein zweites Ausf uhrungsbeispiel der Basisanordnung 10' ge- 
maS der Erfindung ist in den Figuren 4 bis 7 gezeigt. Dem 
Ausf uhrungsbeispiel in den Figuren 1 bis 3 entsprechende 
Telle sind mit ahnlichen Bezugszahlen versehen. 

Die Basisanordnung 10' ist vorzugsweise aus kohlenstof far- 
men Stahl mit einer bicke vonetwa 3,80 mm gebildet . Die 
erste vorbestimmte Hohe h* kann dann in dem Bereich von 
etwa 6,80 mm bis etwa 6,95mm fur den genannten IEC-Stan- 
dard liegen. Eine Endansicht der Basisanordnung 10 f in der 
IEC-Konf iguration ist in Figur. 6 gezeigt, 

' Urn den genannten NEMA-Standard zu erfullen, haben die Fuft- 
abschnitte 1-8a, 18b die Konf iguration , die in Figur 7 ge- 
zeigt ist. .Hier ist die zweite vorbestimmte Hohe h' vor- 
zugsweise in dem Bereich von etwa 8,8.4 bis etwa 9,24 mm. 

Bolzenabdeckungen 37a, 37b, die in den Figuren 1 und 2 ge- 
zeigt sind, sind so bemessen, daB sie mit einer Schnappas- 
sung auf die Bolzen 39a, 3?b passen, um eine Abdeckung liber 
diesen Bolzen zu bilden. Die Abdeckungen sind so bemessen, 
daG sie ■ f est gegen die Motor struktur passen, umuner- 
wuhschte Schwingungsgerausche wahrend des Betriebs der dy- 
namoeiektrischen Maschine zu verhindern. Die Bolzenabdec- 
kungen 37a, "37b konnen aus extrudiertem Kunststoff oder ge- 
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formtem Metallblech gebildet sein,' wie beispielweise 
. Stahlblech, wie es in Figur 1 gezeigt ist. Die Bolzenabdec- 
kungen 37a, 37b brauchen nicht verwendet zu werden in den- 
jenigen Fallen, wo Abdeckungen 1 iiber den Durchf iihrungsbolzen 
5" nicht erwiinscht sind. Dariiberhinaus konneri die Abdeckungen 
36a, 3 6b optional weggelassen werden, wenn dies erwiinscht 
-.- ist. 

In Figur ■ 1 betragendie Winkel a 37 Grad, 30 Minuten fur 
10 die Lage der Bolzen 38a, 38b und 39a, 39b. Die Lage der 

Bolzen 38a, 38b in diesem Winkel stellt einen angemessenen 
■Spielraum fur die Bef estigungsbolzen 30a, 30b' wahrend des 
Einsetzens dieser Bolzen in die. iibergroGen Locher 28a, 28b 
-fur sowohl IEC- als auch NEMA-Anwendungsf alle sicher. Somit 
15 gestattet die Kombination von iibergroBen Lochern 28a, 28b 
die Verwendung der gleichen Basis fur einen gegebenen Mo- 
tor, der sowohl NEMA- als'auch. IEC-Standardbolzenlocher- 
.konf igurationen erfullt. 
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Patentanspriiche : 

1. Basisanordnung (10) zum festen Montieren einer . 
dynamoelektrischen Maschine auf einer ebenen 
Bef estigungsf lache .(16), die eine gewahlte von zwei 
Standard-Bolzerilochkonf igurationen aufweist, wobei die 
dynamoelektrische Maschine einen zylindrischen Mantel (12) 
aufweist, der einen Maschihenstatbr umgibt und erste 
Bef estigungslocher (26a, 26b) und eine Rotorwelle (14) 
aufweist, deren Achse parallel zu und in einer ersten 
gewahlten Hohe (H) uber der Bef estigungsf lache yerlauft, 
wobei die Basisanordnung ein im wesentlichen rechteckiges , 
einstiickiges Metallblech ' aufweist , enthaltend: 

ebene FuBabschnitte (18a, 18b) an gegeniiberliegenden 
Endbereichen des Bleches ,■ wobei die ebenen FuBabschnitte . 
iibergroBe zweite Bef estigungslocher (28a, 28b) aufweisen 
fiir ein Zusammenpassen mit einer der zwei Standard- 
Bolzenlocherkonf igurationen in der Bef estigungsf lache und 
zum Aufnehmen von Bolzenteilen. . ( 30a , 30b) zum Befestigen 
der FuBabschnitte an der Bef est igungsf lache , 

einen Auf lagerabschnitt (20) zwischen den 
FuBabschnitten und mit. einer bogenf ormigen Flache (24), die 
mit einem Teil des auBeren Umfangs des Maschinenmantels mit 
den ersten Bef estigungslochern uber einstimmt , wobei die 
bogenf ormige Flache symmetrisch zu einer Mittellinie 'ist ;■ 
die parallel zur Mantelachse gezogen ist, wobei der • 
Auf lagerabschnitt einen Satz dritter Bef es t igungslocher 
(32a, 32b) hat zum Ausrichten mit wenigstens einigen der 
ersten Bef estigungslocher , damit der Maschinenmantel in 
einen Sitz in dem Auf lagerabschnitt gebracht und an diesem 
befestigt werden kann, und 

Schenkelabschnitte (22a, 22b) , -die sich jeweils von 
einem entsprechenden FuBabschnitt in einer Richtung auf die 
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Mantelachse schrag nach oben erstrecken und mit axial 
verlaufenden Enden des Auf lagerabschnittes verbunden sind, 
urn die Mittellinie der bogenf ormigen Flache in einer ersten 
vorgegebenen Hohe ' (h) iiber der Bef estigungsf lache zu • • 
5 haltern, wobei die Achse der Rotorwelle in der gewahlten 

Hohe ist, wenn der Maschinenmantel in dem Auf lagerabschnitt 
sitzt, und 

wobei die ebenen FuBabschnitte des Metailbieches 
verschoben werden kpnnen, urn die Hohe der Mittellinie iiber 
10 der Bef estigungsf lache auf eine zweite vorgegebene Hohe zu 
. vergroBern, so daB- die Achse der Rotorwelle in einer 
zweiten gewahlten Hohe . iiber der Bef estigungsf lache 
verlauft, wobei die zweite gewahlte Hohe groBer als die 
erste gewahlte Hohe ist. 

1 5- • 

2. ' Basi.sanordnung nach Anspruch 1, wobei' die erste 
vorgegebene Hohe in dem Bereich von etwa 6,49 mm bis etwa 
. 6 , 95 mm liegt . 

20 3. Basisanordnung nach Anspruch 2, wobei die zweite 

vorgegebene Hohe in dem Bereich von etwa 8,66 bis 9,24 mm 
liegt. 

4. Basisanordnung nach Anspruch 1, wobei das Metallblech 

2 5 aus Stahl gebildet ist und eine Dicke in dem Bereich von 

etwa 3,80 mm bis. etwa 5,00 mm hat. 

5. \ Basisanordnung nach Anspruch 4 , wobei die Dicke des 
Metailbieches etwa 5, §00 mm betragt, die erste vorgegebene 

30 Hohe in dem Bereich von etwa 6,4 9 bis 6,8 5 mm liegt und die 
zweite vorgegebene Hohe in dem Bereich von etwa 8,66 bis 
etwa 9,02 mm liegt. . 
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6. Basisanordnung nach Anspruch 4, wobei die Dicke des 
Metallbleches etwa 3 , 80 mm betragt, die erste vorgegebene 
Hohe in dem Bereich von etwa 6,80 bis etwa 6,95 mm liegt 
und die. zweite vorgegebene Hohe in dem Bereich von etwa 
5 8,84 bis etwa 9,24 mm liegt. 

• 7. Basisanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei 
der Auf lagerabschnitt durch wenigstens. einige der dritten 
Bef estigungslocher in einer Weise an- dem Mantel 
1 0 angeschwei.Bt ist , daB die Verschweiflungen mit einem 

Fraswerkzeug beseitigt und der Auf lagerabschnitt von dem 
Mantel getrennt werden kann. 

8. Basisanordnung nach Anspruch 7/ wobei Bolzen (34a,- 
15 34b) durch ungeschweiBte dritte Bef estigungslocher (32a, 
32b) hindurchfiihren, urn mit Gewindegangen in den ersten 
Bef estigungslochern in Eingriff zu kommen fur eine 
Befestigung des Auf lagerabschhitts an dem Mantel. 

20 9. Basisanordnung nach- Anspruch 7, wobei der 

Auf lagerabschnitt ' an dem Mantel und an dem Stator durch 
wenigstens eines der dritten Bef estigungslocher 
angeschweiBt ist. 
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